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KOMET-COMTOC®

Diese CD-ROM beinhaltet den elektronischen Werkzeug- Firma

katalog , WinTool". WinTool 2004 ist eine 32 Bit

Anwendung fiir Windows. Vorname - Nachname

Diese Software wird entwickelt und vertrieben durch die
Datos Computer AG (www.datos.ch).

) . Abteilung
Zur Verwaltung unserer Produkte in anderen Betriebs-
mittelsystemen (z.B TDM-Walter) kénnen Zeichnungssétze
direkt von der CD-ROM gelesen werden. StraBe / Postfach
Anderungen, technische Verbesserungen,
Weiterentwicklungen vorbehalten. PLZ/Ort

KOMET-Lizenzvertrag

Dies ist ein rechtsgiiltiger Vertrag zwischen lhnen, dem Endanwender und den Unternehmen der KOMET GROUP GmbH:

KOMET Precision Tools GmbH & Co. KG - JEL Precision Tools GmbH & Co. KG - Dihart AG Precision Tools

Durch Verwendung dieser CD-ROM erklaren Sie sich mit den Bestimmungen dieses Vertrages einig.

1. Einrdumung einer Lizenz Die Unternehmen der KOMET GROUP rdumen Ihnen das Recht ein, das beigefiigte Software-Programm
KOMET-COMTOC® zu benutzen.

2. Urheberrecht Die Software ist Eigentum der Unternehmen der KOMET GROUP oder deren Lieferanten und ist urheberrechtlich
geschiitzt.

3. Weitere Beschrankungen Sie diirfen diese Software weder vermieten noch verleihen oder auf andere Art an Dritte weitergeben.
4. Gewahrleistung Die Unternehmen der KOMET GROUP haften nicht fiir Mangel der kostenlos iiberlassenen Software und des
schriftlichen Materials sowie der begleitenden Hardware. Weder die Unternehmen der KOMET GROUP noch deren Lieferanten sind fiir
irgendwelche Schaden, insbesondere Schaden aus entgangenem Gewinn, Betriebsunterbrechung, Verlust von geschéaftlichen
Informationen bzw. von Daten oder aus anderem finanziellen Verlust, ersatzpflichtig, die aufgrund der Benutzung dieser Software oder
deren Unfahigkeit zur Verwendung entstehen. Anspriiche, die auf unabdingbaren gesetzlichen Vorschriften zur Produkthaftung
beruhen, bleiben unberiihrt.

5. Gerichtsstand Auf den vorliegenden Vertrag findet fir KOMET- und JEL-Produkte deutsches, fiir Dihart-Produkte schweizerisches
Recht Anwendung. Der deutsche Text des Vertrages ist der Originaltext. Gerichtsstand fiir samtliche Rechtsstreitigkeiten aus diesem
Vertrag ist der Sitz der Unternehmen: Fiir KOMET- und JEL-Produkte Stuttgart/Deutschland, fiir Dihart-Produkte Dulliken/Schweiz. Tritt
einer der Unternehmer als Kldger auf, ist er jedoch befugt, das Gericht am Sitz des Beklagten anzurufen.

Fir Rickfragen bzw. weitere Auskiinfte stehen wir Ihnen jederzeit gerne zur Verfiigung.




Empfohlene Systemvoraussetzungen

Update von WinTool 2000 / 2001 / 2002 / 2003

Pentium Rechner 133 Mhz

32 MB RAM

VGA-Grafikkarte 640x480 Pixel
CD-ROM Laufwerk

Windows 98/ME oder NT 4.0 / 2000 / XP
300 MB freier Platz auf der Festplatte

Neuinstallation

Die Installation von WinTool 2004 erfolgt geméss
Installationsprogramm auf der CD. Wenn sich das
Installationsprogramm nach Einlegen der CD nicht
automatisch startet, aktivieren Sie dieses durch Aufruf von
Install.exe auf der CD.
Bei der Installation von WinTool 2004 werden die zur
Applikation gehdrenden Dateien ins Unterverzeichnis
C:\WinTool2004 kopiert, sofern wahrend des Installations-
Ablaufs kein anderes Verzeichnis festgelegt wird.

|
Wenn Sie kein Access 2000 auf lhrem PC
installiert haben, miissen Sie das ,System-Update
I Access-Runtime” von der CD vorher manuell
installieren.
Wenn Sie eine neuere Version von Access
installiert haben, miissen Sie diese entfernen,
bevor Sie Access 2000 installieren. AnschlieBend
konnen Sie die neue Version wieder installieren.
Weitere Informationen finden Sie im pdf, das Sie
auf der CD in ,Help_Access” finden.
Vorgehensweise zur Installation Access 2000: Offnen Sie
den Windows-Explorer und fithren Sie die Datei
,SETUP.EXE" aus dem Verzeichnis , AccessRT_DE"
manuell per Doppelklick aus. Folgen Sie anschlieBend der
Installationsroutine von Access-Runtime. Danach kdnnen
Sie mit der Installation von WinTool 2004 beginnen.
Starten Sie lhren Rechner bitte neu, nachdem Sie die
Software installiert haben (falls Sie nicht vom System dazu
aufgefordert werden).

1. Erstellen Sie eine Sicherungskopie von der WTData.mdb
(StandardmaBig wurde diese in das Verzeichnis
C:\WinTool200* installiert).

2. Gehen Sie vor wie bei der Neuinstallation beschrieben.
Achten Sie dabei darauf, dass Sie WinTool 2004 nicht in
das selbe Verzeichnis installieren wie WinTool 200*.
StandardmaBig wird die Software in ein neues Verzeichnis
C:\WinTool2004 installiert.

3. Starten Sie WinTool 2004.

Damit Sie nun ihre alten gespeicherten Daten, wie z.B.
zusammengebaute Komplettwerkzeuge aus WinTool 200*
wieder in der neuen Version verwenden kdnnen, miissen
Sie zunachst den Pfad zu lhrer ,alten Datenbank” in
WinTool 2004 einstellen. Dies tun Sie unter , Wartung-
neuer Pfad”. Wéhlen Sie hier die alte WTData.mdb aus
dem alten WinTool200* Verzeichnis aus und bestatigen Sie
die Popup Meldung (Aktualisierung der Datenbank) mit
,Ja". Dieser Vorgang nimmt einige Zeit in Anspruch.
Kontrollieren Sie in dem Wartungsfenster ob der Pfad Ihrer
aktuellen Datenbank nun wie folgt lautet:
C:\WinTool200*\WTdata.mdb.

4. Lesen Sie den neuen KOMET Katalog ein (siehe Seite 4)
Das Update ist nun abgeschlossen - lhre alten Daten/
Einstellungen wurden iibernommen und die neuen
Katalog/Werkzeugdaten wurden erfolgreich eingelesen.
Sie kdnnen mit dem Arbeiten mit WinTool 2004 beginnen.

WinTool 200* steht fiir
WinTool 2000 / 2001 / 2002 / 2003



Einlesen von Katalogen

Arbeiten mit WinTool - Komponenten

Ist die WinTool 2004-Software bereits auf lhrem Rechner
installiert, kénnen Sie die Katalogdaten unter der Funktion
Neue Kataloge / Katalog einbinden, hinzufiigen.
Laufwerksbuchstabe des CD-ROM-Laufwerks - z.B.: D: -
dann fiir den deutschen Katalog folgende Datei
auswahlen:

Cat\Comtoc_2006_D.CAT

WinTool-Menii

Nach dem Start erscheint das WinTool-Ment. Hier wahlen
Sie die einzelnen Bereiche, welche in einem eigenen
Fenster gedffnet werden.

[
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WinTool

Zum Suchen von Komponenten, aktivieren Sie den Bereich
WZ-Komponenten.

WA-Komponenten:

Starten Sie dann Suchen in Katalog. Im Unterschied zu
einem Papierkatalog haben Sie nun 2 Mdglichkeiten nach
Komponenten zu suchen.

B3 Komponenten

Suchen in ‘ Suchen

passende

Suchen in

Katalog Lager




1. Nach Bestell-Nr.

Suchen nach Bestell-Nr.: mit dieser Funktion
kénnen Sie direkt nach Bestellnummern einer
Komponente suchen.

Hierbei ist es nicht erforderlich die komplette
Bestell-Nr. einzugeben.

2. In Katalog blattern

Durch diese Funktion gelangen Sie tber einen
Gruppenbaum zu Ihrem gewiinschten
Werkzeugtyp.

Wahlen Sie nun die passende Komponente aus
und bestétigen durch Anzeigen.

Hinweis: Bei Bestell-Nr., die mit einem
Buchstaben beginnen, ist nach dem dritten
Zeichen ein Leerzeichen einzugeben z.B (U10 11...).

Bei Katalog waéhlen Sie den gewiinschten Hersteller aus.
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[RAR FOMET ROLF =]

Durch Eingabe einer nicht vollstandigen Bestell-Nr. werden
alle Bestell-Nr. mit gleichem Anfang in einem Register
angezeigt.

Wahlen Sie nun die passende Komponente aus und
bestéatigen durch Anzeigen.
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Arbeiten mit WinTool - Komponenten

Arbeiten mit WinTool Komplett-Werkzeuge

Zu einer ausgewahlten Komponente kdnnen Sie eine
passende Komponente suchen z.B. rechts (Wendeplatte)
oder links (Aufnahme)

Hinweis: Bitte achten Sie darauf, dass bei der Auswahl der
richtige Katalog angewéhlt ist.

Auswahl der Datenbereiche einer Komponente
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Exportieren einer Grafik

Klicken Sie die Zeichnung an, bis diese durch einen
Rahmen aktiviert ist, anschlieBend wahlen Sie tiber die
obere Meniileiste Bearbeiten / Kopieren. Das Bild ist
nun im Zwischenspeicher hinterlegt und kann in ein
anderes Programm eingefiigt werden (z.B.MS Office).

Exportieren einer Zeichnung im DXF-Format

Mit der Export-Taste s Hilfe
= | werden Zeichnungenim  # _;I

DXF-Format exportiert.

@

Datensatz in Notizen Drucken mit
‘@ aufnehmen §| Druckvorschau und
verschiedenen
Datensatz aus Notizen Druckformaten.
= | aktivieren .
ﬂ!l Zuriick zum
WinTool Menii

o

Kombinieren Sie lhr Komplett-Werkzeug, neuer
Datensatz erfassen, anschlieBend mit Ja bestatigen.
Bei Maschinenzuordnung kdnnen Sie eine der angelegten
Maschinen auswahlen, wenn nicht zutreffend, wéhlen Sie
ohne Zuordnung und bestétigen durch wahlen.

Komplett-Werkzeuge
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aus Notize

Die erste Komponente suchen Sie iiber Suchen in
Katalog, aktivierte oder aus Notizen und bestatigen
mit wéhlen.

Die nachfolgenden Komponenten fiigen sie
von links oder von rechts an. Besonders
einfach geht es iiber Komponente rechts
bzw. links anfiigen Funktion.

Uber diese Funktion entfernen Sie die am ){I IF
rechten oder linken Ende ausgewdahlten

Komponente.



Arbeiten mit WinTool Schnittdaten-Programm

Fertig ist Ihr kombiniertes Komplett-Werkzeug mit Stiickliste,
Graphik etc.

Erfassen Sie zu Ihrem Werkzeug die geeigneten
Schnittdaten!

@ Erstellen oder 6ffnen Sie ein Komplett-Werkzeug

@ Aktivieren Sie die Technologie-Taste

1111

Fiigebedingungen ein- / ausschalten:

zur manuellen Auswahl der Komponenten
(Achtung: es konnen alle Komponenten
angefiigt werden, auch wenn dies in der
Praxis nicht méglich ist)

Exportieren des angezeigten Datensatzes:
Zeichnungen im DXF-Format exportiert.

Hilfe

@ Neuer Datensatz erfassen

@ Wahlen Sie den zu bearbeitenden Werkstoff und fiigen
Sie ihn mit ] ein

@ Fillen Sie nun die fiir die Schnittwert relevanten Felder aus
(bei Bohrern wird der Durchmesser und die Anzahl der
Schneiden automatisch ibernommen)

@ Speichern Sie lhre Eingaben und drucken Sie aus
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Schnittwertangaben:

ap  Zustellung axial in mm

Zustellung radial in mm

Durchmesser in mm

Anzahl Zahne/Schneiden

ve  Schnittgeschwindigkeit in m/min

f;  Zustellung je Zahn pro Umdrehung in mm

S Spindeldrehzahl (berechnet aus D und v)

F  Vorschub des Werkzeugs in mm/min
(berechnet aus fz zund S, bei Gewindewerkzeugen
unter Beriicksichtigung der Steigung p)

P Bendtigte Leistung

Erreichte Standzeit

L Bearbeitungslange

tc  Bearbeitungszeit

ND

-~



& KOMET"

GROUP

KOMET GROUP GmbH KOMET Precision Tools GmbH & Co. KG
ZeppelinstraBe 3 ZeppelinstraBe 3

D-74354 Besigheim D-74354 Besigheim

Tel. +49(0)7143.373-0 Tel. +49(0)7143.373-0

Fax +49(0)7143.373-233 Fax +49(0)7143.373-233
info@kometgroup.com

JEL Precision Tools GmbH + Co. KG
RuppmannstraBe 32

D-70565 Stuttgart / Vaihingen

Tel. +49(0)711.78891-0

Fax +49(0)711.78891-11

Dihart AG Precision Tools
Industriestrasse 2
CH-4647 Dulliken
Tel. ++41-62-2 85 42 00
Fax ++41-62-2 85 42 99

© 2006 KOMET Precision Tools GmbH & Co. KG
© 2006 JEL Precision Tools GmbH & Co. KG
© 2006 Dihart AG Precision Tools

399 00 335 20-2T-01/06

www.kometgroup.com




